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Die folgenden Angaben smd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(m) Windel- oder Inkontinenzhoschen 

(§) Die Erfindung betnfft ein Windel- oder Inkontinenzhos- 
chen zum einmaligen Gebrauch mit einem den Saugkor- 
per umfassenden Hauptteil (4), bestehend aus einem Vor- 
derbereich (8), einem Ruckbereich (9) und einem in 
Langsrichtung dazwischen liegenden im Schnittbereich 
des Benutzers des Hoschens zu liegen kommenden und 
gegebenenfalls quer zur Langsrichtung bogenformlge 
Ausnehmungen fur die Beine eines Benutzers aufweisen- 
den Mitteiberetch (10), wobei der Hauptteil (4) eine die 
korperabgewandte Seite AufSenseite (40) bildende, zu- 
mindest abschnittsweise flussigkeitsdichte Schicht, einen 
Saugkorper und eine die Innensette bildende, zumindest 
im Bereich des darunter angeordneten Saugkorpers flus- 
stgkeitsdurchlassige Schicht aufweist, und mit elasti- 
schen Materialabschnitten, welche den Vorderbereich (8) 

■ und den Ruckbereich (9) zur Blldung der Hoschenform 

■ miteinander verbinden und sich in Umfangsrichtung (20) 
" erstrecken; um das Hoschen universeller einsetzen zu 

konnen, wird erfindungsgemaS vorgeschlagen, das Hos- 
chen so auszubilden, daf^ die Materialabschnitte (14, 16) 
einen in Umfangsrichtung (20) durchgehenden die Huft- 
offnung des Hoschens begrenzenden Huftgurt (6) bilden, 
der aul^en an den Ruckbereich (9) des Hauptteils (4) un- 
losbar angefiigt ist und mit einem vorderen Bauchab- 
schnitt (27) eine losbare Halteverbindung mit dem Vor- 
derbereich (8) des Hauptteils (4) eingeht, und daB der 
durchgehende Huftgurt (6) in dem vorderen Bauchab- 
schnitt (27) eine Sollbruchtinie (34) aufweist, an der er ... 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Windel- oder Inkontinenzhos- 
chen zum einmaligen Gebrauch, mil einem den Saugkorper 
umfassenden Hauptteil, bestehend aus einem Vorderbereich, 5 
einem Riickbereich und einem in Langsrichtung dazwi- 
schenliegenden, im Schriltbereich des Benutzers des Hos- 
chens zu liegen kommenden und ggf. quer zur Langsrich- 
tung bogenlbrmige Ausnehmungen fur die Beine eines Be- 
nutzers aufweisenden Mittelbereich, wobei der Hauptteil, lO 
eine die korperabgewandte AuBenseite bildende, zumindest 
abschnittsweise flussigkeitsdichte Schicht, einen Saugkor- 
per und eine die Innenseile bildende, zumindest im Bereich 
des darunter angeordneten Saugkorpers fliissigkeitsdurch- 
lassige Schicht aufweist, und mit elastischen Materialab- 15 
schnitten, welche den Vorderbereich und den Riickbereich 
zur Bildung der Hoschenform miteinander verbinden und 
sich in Umfangsrichtung erstrecken. Der Begriff "zum ein- 
maligen Gebrauch" bedeutet, dass der Artikel bei Ver- 
schmutzung mit Korperausscheidungen beslimmungsge- 20 
maB in den Abfall gegeben wird. 

Derartige Windel- oder Inkontinenzhoschen sind bspw. 
aus der EPO 605 012 Al und aus WO 95/17 871 bekannt. 
Bei diesen im weitesten Sinne als Wndel- oder Inkontin- 
zenzhoschen zu bezeichnenden Artikein ist das Anlegen 25 
bzw. SchlieBen zur Bildung der Hoschenform aufwendig. 
Bei der WO 95/17 871 miissen die seitUchen elastischen 
Materialabschnitte mit ihren Befestigungselementen ver- 
haltnismaBig genau gegeniiber korrespondierenden Befesti- 
gungselementen am Vorderbereich positioniert werden. Zu- 30 
dem vermittelt der Hygieneartikel eher den Eindruck einer 
Windel als eines Hoschens und diirfte daher, besonders bei 
derErwachseneninkontinenzpflege, Vorbehalle hervorrufen. 
Es ist nicht moglich, den Artikel nach Art eines Hoschens 
anzulegen, d. h. mit den Beinen durch eine Huftoffnung und 35 
Beinofifnung hindurch den Artikel "anzuziehen". Bei dem 
Artikel nach EPO 605 012 Al ist das Anlegen extrem auf- 
wendig, da die seitlichen elastischen Materialabschnitte von 
dem Hauptteil des Artikels vollstandig abtrennbar sind und 
daher aufwendig positioniert werden miissen. Dabei diirfte 40 
das Anlegen des Artikels auch durch nur leicht pflegebe- 
diirftige Menschen schwer moglich sein. Es besteht die Ge- 
fahr, daB die seitlichen Materialabschnitte nicht korrekt po- 
sitioniert werden und der Artikel somit nicht optimal sitzend 
angelegt wird, mit der Folge, daB er seine Funktion nur un- 45 
geniigend erfiillen kann. 

Das aus der EP 0 638 304 Al bekannte Windel- oder In- 
kontinenzhoschen gestattet zwar ein Anlegen nach Art eines 
Hoschens, da eine umlaufende Hiiftoffnung ausgebildet ist. 
Wenn das Windel- oder Inkontinzenzhoschen aber bei pfle- 50 
gebedurftigen, inbesondere bettlagrigen Personen eingesetzt 
werden soli, so erweist sich die durchgehende Hiiftoffnung 
als nachteilig, weil der Artikel uber die Beine des Benutzers 
in seine Gebrauchsposition gebracht werden muss. Zur Aus- 
bildung der Hiiftoffnung ist im Vorderbereich ein elastischer 55 
streifenformiger Abschnitt an den seitlichen Randem des 
seinerseils nicht elastischen Hauptteils unlosbar angefugt. 
Hierdurch ergeben sich ungleichmaBige Zugspannungen in 
Umfangsrichtung des Hoschens, welche von einem Benut- 
zer des Hoschens als nicht angenehm empfunden werden. 60 
Sie fiihren femer zu schiechter Passform und ungeniigen- 
dem Sitz, was ebenfalls als unangenehm empfunden werden 
kann. Auch bei diesem Windel- oder Inkontinenzhoschen 
erstreckt sich der Hauptteil zu den Seiten hin bis zur Anfii- 
gung des elastischen vorderen Hiiftabschnitts, was einerseits 65 
mit hohen Materialkosten verbunden ist und andererseits 
wegen der fehlenden Luftdurchlassigkeit des Materials, ins- 
besondere im Sommer bei bettlagrigen Personen, von Nach- 
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teil ist. 

Ausgehend von den bekannten Windel- oder Inkontinenz- 
hoschen liegt der vorhegenden Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, ein universell einsetzbares Hoschen mit hohem Tra- 
gekomfort zu schaffen, das dennoch auf wirtschaftliche 
Weise herslellbar ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem Windel- oder Inkontinenz- 
hoschen der genannten Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB die Materialabschnitte einen in Umfangsrichtung 
durchgehenden, die Hiiftoffnung des Hoschens begrenzen- 
den Huftgurt bilden, der auBen an den Riickbereich des 
Hauptteils unlosbar angefugt ist und mit einem vorderen 
Bauchabschnitt eine losbare Halteverbindung mit dem Vor- 
derbereich des Hauptteils eingeht, und daB der durchge- 
hende Huftgurt in dem vorderen Bauchabschnitt eine Soll- 
bruchlinie aufweist, an der er in zwei Hiiftgurtabschnitte 
auftrennbar ist. 

Mit der Erfindung wird also ein Windel- oder Inkonti- 
nenzhoschen bereitgestellt, das sowohl nach Art eines Hos- 
chens anlegbar ist, als auch nach Auftrennen des vorderen 
Bauchabschnitts des Hiiftgurts entsprechend einer Windel 
im weitesten Sinne bei einem Benutzer positioniert und ge- 
schlossen werden kann. Im ersten Fall (Hoschenanwendung, 
unzertrennter Hiiftgurt) hat der Anwender dariiber hinaus 
die Wahl, die Windel mit am vorderen Bauchabschnitt des 
Hiiftgurts festgelegtem Hauptteil anzuziehen oder den 
Hauptteil vor dem Anlegen vom Hiiftgurt zu losen, so dass 
der Benutzer durch den geschlossenen Hiiftgurt einsteigt 
und hiemach den Hauptteil von hinten zwischen den Beinen 
hindurch nach vome fuhrt und am Hiiftgurt festlegt. 

Als besonders vorteilhaft erweist sich dabei, daB die ela- 
stischen oder elastifizierten Materialabschnitte die Hiiftoff- 
nung des Hoschens sowohl im Vorderbereich als auch im 
Riickbereich des Artikels bilden. Hierdurch wird eine opli- 
male PaBform des Hoschens durch gleichmaBige Zugver- 
haltnisse vome und hinten erreicht, welche das Hoschen in 
gleichmaBige passende Anlage an den Korper eines Benut- 
zers bringen. 

Im Hinblick auf einen wirtschaftlichen Materialeinsatz 
erweist es sich als vorteilhaft, wenn der durchgehende Hiift- 
gurt den Riickbereich des, den Saugkorper umfassenden 
Hauptteils, nur zum Teil iiberlappt und an einem Langsende 
des Riickbereichs des Hauptteils unlosbar angefugt ist. Hier- 
durch wird auch die GleichmaBigkeit der durch den elasti- 
schen Hiiftgurt erreichten Spannungsverhaltnisse unter- 
stiitzt. Es diirfte sich femer als vorteilhaft erweisen, wenn 
der durchgehende Huftgurt im vorgedehnten Zustand an den 
Riickbereich des Hauptteils unlosbar angefiigt ist. 

Der durchgehende Hiiftgurt weist eine Hohe von 5 bis 
20 cm, vorzugs weise von 10 bis 15 cm auf und bildet daher 
quasi den gesamten in Umfangsrichtung erstreckten Bereich 
des Hoschens. Er ist vorzugsweise iiber seine gesamte Hohe 
in Querrichtung des Hoschens elastisch bzw. elastifiziert. 

Dies bedeutet, dass der Hiiftgurt aus einem massiv elasti- 
schen Material, z. B. einem elastischen Vlies, einer elasti- 
schen Folic oder einem entsprechenden Laminat bestehen 
kann. In bevorzugter Weise ist der in Umfangsrichtung ela- 
stische Hiiftgurt von zwei Vliesschichlen und dazwischen 
angeordneten elastischen Mitteln, z. B. elastischen Faden, 
gebildel. 

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB 
zum Eingehen der losbaren Halteverbindung zwischen dem 
vorderen Bauchabschnitt des durchgehenden Hiiftgurts und 
dem Vorderbereich des Hauptteils an der korperzugewand- 
ten Innenseile des Bauchabschnitts, ein mechanisch wirken- 
des Befestigungsmittel und an der AuBenseite des Vorderbe- 
reichs des Hauptteils ein korrespondierendes mechanisch 
wirkendes Befestigungsgegenmittel vorgesehen ist. Beim 
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Anlegen des Hoschens wird daher der zwischen den Beinen 
eines Benutzers hindurchgefiihrte bzw. hervorgezogene 
Hauptteil an der Innenseite des Pluftgurts, also zwischen 
Korperoberseite und Huftgurt, losbar festgelegt. 

Es erweist sich herstellungstechnisch als besonders vor- 
teilhaft, wenn der Huftgurt von einem vorderen bauchseiti- 
gen und einem hinteren riickenseiten Materialabschnitt ge- 
bildet ist, die an ihren seitlichen Querenden iiber die ge- 
samte Hohe des Hiiftgurts unlosbar aneinandergefugt sind. 

Zur Ausbildung der Sollbruchlinie wird vorzugsweise 
eine Schwachungslinie, bspw. in Form einer Perforation 
vorgesehen sein, die nach einer Variante direkt in den vorde- 
ren Bauchabschnitt des Huftgurts eingebracht ist. Im Falle, 
dass die Elastizitat des Huftgurts durch elastische Faden be- 
wirkl wird, erweist es sich als vorteilhaft, die elastischen Fa- 
den im Bereich der Schwachungslinie ebenfalls zu schwa- 
chen Oder sogar durchzutrennen, urn den Trennvorgang zu 
erleichtem. Nach einer anderen Variante ist es jedoch auch 
denkbar, daB die Sollbruchlinie in dem vorderen Bauchab- 
schnitt des Huftgurts durch einen AufreiBabschnitt verlauft, 
der in den vorderen Bauchabschnitt des Huftgurts zwischen- 
gestiickt ist. Die Trennbarkeit des Gurtes kann neben einer 
einfachen Schwachungslinie auch durch eine Art AufreiBla- 
sche gewahrleistet werden. So kann beispielsweise der Gurt 
zwei dicht nebeneinander liegende Schwachungslinien auf- 
weisen, welche die AufreiBlasche bilden. Der Bereich da- 
zwischen kann z. B. durch eine zusatzlich aufgebrachte Ma- 
ted alschicht verstarkt sein. Man kann einen Anfasser (Fin- 
gerlift o. a.) vorsehen, der es erleichtert, diesen Bereich zu 
ergreifen und den Gurt zu teilen. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein wirtschaftlich 
durchfiihrbares Verfahren zum Herstellen eines erfindungs- 
gemaBen Windel- oder Inkontinenzhoschens. Ein derartiges 
Verfahren umfaBt die Merkmale der nebengeordneten An- 
spriiche 10 oder 11, die sich voneinander folgendermafien 
unterscheiden: Im ersten Fall (Anspruch 10) werden eine er- 
ste und eine zweite Rachmaterialbahn, welche den Huftgurt 
bilden, voneinander beabstandet dem Vorderbereich bzw. 
Riickbereich des Hauptteils zugefuhrt und am Hauptteil be- 
festigt, und der Artikel wird zur Bildung der Hoschenform 
hiemach um eine Querachse gefaltet. Nach der zweiten Ver- 
fahrensvariante (Anspruch 11) wird der Hauptteil zuerst ge- 
faltet, und erst dann werden die Flachmaterialbahnen beid- 
seits der Forderebene, vorzugsweise von oberhalb bzw. un- 
terhalb an den Hauptteil des Artikels herangefiihrt und an 
diesen angefiigt. 

Es hat sich desweiteren als vorteilhaft erwiesen, wenn die 
jeweiligen Hauptteile der herzustellenden Windel- oder In- 
kontinenzhoschen bei ihrer Herstellung in Langsrichtung 
zusanunenhangend gefbrdert werden und dann voneinander 
getrennt und um 90° gedreht und im AnschluB hieran auf 
Abstand zueinander weitergefordert werden. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der zeichnerischen Darslellung und 
nachfolgenden Beschreibung einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsform des erfindungsgemaBen Windel- oder Inkonti- 
nenzhoschens und des Verfahrens zu seiner Herstellung. In 
der Zeichnung zeigt: 

Fig, 1 eine perspektivische Ansicht einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Windel- oder In- 
kontinenzhoschens; 

Fig, 2 eine Ansicht des Hoschens nach Fig. 1, mil vom 
Huftgurt gelostem Vorderbereich des Hauptteils; 

Fig, 3a bis 3d zeigen verschiedene Verfahren sschritte 
zum Herstellen eines Windel- oder Inkontinenzhoschens 
nach der Erfindung. 

Die Fig, 1 und 2 zeigen eine perspektivische Ansicht ei- 
nes insgesamt mit dem Bezugszeichen 2 bezeichneten Win- 
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del- oder Inkontinenzhoschens. 

Das Hose hen 2 umfaBt einen Hauptteil 4, der auch einen 
Saugkorper einschlieBt, und einen in Umfangsrichtung er- 
streckten Huftgurt 6, Der Hauptteil 4 umfaBt einen Vorder- 
5 bereich 8, einen Riickbereich 9 und einen dazwischenliegen- 
den Schrittbereich 10, in welchem im wesentlichen bogen- 
fbrmige Ausnehmungen 12 zur Bildung der Beinoffnungen 
ausgebildet sind. Es versteht sich, dass die Beinoffnungen in 
bekannter Weise elastifiziert sein konnen und auBerdem an- 

10 sich bekannte Auslaufschutzsysteme (wie z. B. aus 
DE 42 26 370 Al und EP 0 219 326 Bl bekannt) aufweisen 
konnen. Der Huftgurt 6 ist aus zwei in Umfangsrichtung er- 
streckten Material abschnitten 14 und 16 gebildet, welche 
entlang seitlicher Fiigelinien 18 unlosbar aneinandergefiigt, 

15 bspw. geklebt oder gesiegelt sind. Die Mated alabschnitte 
14, 16 sind in Umfangsrichtung 20 elastisch oder elastifi- 
ziert, was vorzugsweise durch Einbringen von in den Figu- 
ren lediglich angedeuteten elastischen Faden 22, erreicht 
werden kann. Der von den Materialabschnitten 14, 16 gebil- 

20 dete Huftgurt 6 ist an einem Langsendabschnitt 24 des 
Hauptteils 4 unlosbar angebracht, wobei eine Langsend- 
kante 25 des Hauptteils 4 in einem Abstand zur umlaufen- 
den Hiiftoffriungskante 26 des Huftgurts 6 verlauft, so daB 
der Huftgurt 6 und der Hauptteil 4 einander in Langsrich- 

25 tung 21 nur teilweise uberlappen. 

Demgegeniiber iiberlappen der Vorderbereich 8 des 
Hauptteils 4 mit einem vorderen Bauchabschnitt 27 des 
Huftgurts 6 im wesentlichen iiber die gesamte Hohe h des 
Huft|urls 6, wie dies aus Fig. 1 ersichthch ist. Im Bereich 

30 des Uberlappens des Vorderbereichs 8 des Hauptteils 4 mit 
dem vorderen Bauchabschnitt 27 des Huftgurts 6 sind auf 
der Innenseite des Huftgurts 6 zwei mechanisch wirkende 
Befestigungsmittel 28 vorgesehen, die mit einem korrespon- 
dierenden flachenhaften Befestigungsgegenmittel 30 zu- 

35 sammenwirken, welches auf die korperabgewandte AuBen- 
seite 32 des Vorderbereichs 6 des Hauptteils 4 aufgebracht 
ist. Bei den Befestigungsmitteln 28, 30 handelt es sich vor- 
zugsweise um ein Haken/Schlaufen-Material. Auf diese 
Weise ist der Vorderbereich 8 des Hauptteils 4 mit dem 

40 Huftgurt 6 verbindbar und bei Bedarf losbar. 

Der vordere Bauchabschnitt 27 des Hiiftgurts 6 weist des- 
weiteren eine Sollbruchlinie 34 (welche zwischen den bei- 
den Befestigungsmitteln 28 hindurchverlauft) in Form einer 
durch Perforation ausgebildeten Schwachungslinie 36 auf, 

45 die sich iiber die gesamte Hohe h des Hiiftgurts 6 erstreckt. 
Hierdurch ist der vordere Bauchabschnitt 27 des Hiiftgurts 6 
manuell auftrennbar. 

Es wird darauf hinge wiesen, dass anstelle zweier erster 
Befestigungsmittel 28 auch ein durchgehendes erstes Befe- 

50 stigungsmittel 28 vorgesehen werden konnte, durch welches 
dann vorteilh after Weise die Sollbruchlinie verlaufen wiirde. 
In entsprechender Weise konnte das Befestigungsgegenmit- 
tel 30 am Huftgurt 6 in Form mehrerer separater Befesti- 
gungsbereiche ausgebildet sein. 

55 Es ist daher moglich, das Hoschen 2 nicht nur nach Art ei- 
nes Hoschens anzulegen, in dem ein Benutzer mit deinen 
Beinen durch die Hiiftoffnung und die Beinoffnungen hin- 
durchsteigt und das Hoschen dann in seine Gebrauchslage 
nach oben zieht (wobei der Hauptteil 4 vome auch vom 

60 Hiiftgurt 6 gelost sein kann) sondem es ist auch denkbar, 
daB der vordere Bauchabschnitt 27 aufgetrennt wird, so daB 
das Hoschen, bspw. bei pflegebediirftigen Personen, eher 
nach Art einer Windel angelegt und geschlossen werden 
kann. Der geoffiiete Artikel wird dann bspw. unter den Kor- 

65 per einer auf dem Riicken liegenden Person geschoben. So- 
dann wird der Hauptteil 4 zwischen den Beinen der Person 
hervorgezogen und auf den Bauch gelegt, so daB die beiden 
frei endenden Abschnilte des Hiiftgurts 6 ebenfalls in Um- 
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fangsrichtung iiber den Bauch geschlagen und mit ihren Be- 
festigungsmitteln 28 an dem Befestigungsgegenmittel 30 
des Hauptleils 4 festgelegt werden konnen. 

Nachfolgend wird ein Verfahren zur Herstellung des vor- 
stehend beschriebenen Produkts anhand der Fig. 3a bis d 5 
skizziert: Es werden in einem nicht dargestellten und an sich 
bekannten Verfahren in kontinuierlicher Aufeinanderfolge 
einen Saugkorper umfassende Hauptteile 4 zur Herstellung 
eines Windel- oder Inkontinenzprodukts gebildet. Der je- 
weilige Hauptteil 4 umfassl zumindest cine die korperabge- lO 
wandte AuBenseite 40 bildende, zumindest abschnittsweise 
fliissigkeitsdichte Schicht, den Saugkorper und eine die kor- 
perzugewandte Innenseite bildende, zumindest im Bereich 
des Saugkorpers fliissigkeitsdurchlassige Schicht. An der 
AuBenseite 40 werden die Befestigungsgegenmittel 30 vor- 15 
gesehen. Die Hauptteile 4 werden als Abschnitte einer kon- 
tinuierlichen Bahn in Langsrichtung 41 des jeweiligen 
Hauptleils 4 geforderl (Pfeil 42) und zur Bildung der einzel- 
nen Hauptteile 4 senkrecht zur Forderrichtung 42 in Ab- 
schnitte getrennt (Fig. 3a). Ein jeweiliger Hauptteil 4 wird 20 
dann um eine senkrecht zur Zeichnungsebene verlaufende 
Achse um 90° gedreht (Fig. 3b) und anschlieBend in senk- 
recht zur Langsrichtung 41 verlau fender Querrichtung 44 
weiter geforderl (Pfeil 46). 

Sodann werden erste und zweite elastische oder elastifi- 25 
zierte Hachmaterialbahnen 48, 50 in die Forderebene der 
Hauptteile 4 zugefuhrt. Die erste Flachmaterialbahn 48 
weist senkrecht zur Forderrichtung 46 bzw. Erstreckung der 
Hachmaterialbahnen 48 gelaktet eingebrachte Perforationen 
36 auf, welche die Sollbruchlinie 34 (vgl. Fig, 1, 2) bilden. 30 
Auf der, der AuBenseite 40 der Hauptteile 4 zugewandten 
Seite der Flachmaterialbahn 48, wurden auBerdem auf bei- 
den Seiten der Sollbruchlinie 34 die ersten mechanisch wir- 
kenden Befestigungsmittel 28 (vgl. Fig, 1 und 2) vor dem 
Zufiihren der Bahn in Form flachenhafter Abschnitte aufge- 35 
klebt. Die erste Flachmaterialbahn 48 wird so zugefiihrt, daB 
die Sollbruchlinie 34 im wesentlichen mit der Langsmittel- 
richtung 41 des Hauptleils 4 fluchtet und die ersten Befesti- 
gungsmittel 28 auf die korrespondierenden Befestigungsge- 
genmittel 30 positioniert werden. Hierdurch wird die erste 40 
Flachmaterialbahn 48 losbar am Vorderbereich 8 des Haupt- 
leils 4 befestigt. 

Die zweite Flachmaterialbahn 50 uberlappt den Riickbe- 
reich 9 des Hauptleils 4 in Langsrichtung 31 nur teilweise 
und ist dort unlosbar an den Hauptteil 4 angefugt. 45 

Hiemach wird der gebildete Hachmaterialbahnen-Ver- 
bund um eine aus Fig. 3d ersichtliche Forderlangsachse 52 
gefaltet derart, daB die korperzugewandte Seite, die in den 
Darstellungen der Fig. 3 die Riickseite bildet, auf sich selbst 
gefaltet wird und die Hachmaterialbahnen 48 und 50 quasi 50 
deckungsgleich iibereinander zu Uegen kommen. In dieser 
Konfiguration werden die Hachmaterialbahnen 48 und 50 
jeweils beidseits des Hauptkorpers 4 entlang seitlicher 
Saumlinien 54 unlosbar miteinander verbunden, vorzugs- 
weise verschweiBt. In diesem Schritt oder in einem, dem Fii- 55 
gevorgang nachgeordneten Schritt, werden schlieBlich die 
einzelnen Hoschen im Bereich ihres hinreichend breit aus- 
gebildeten Saumbereichs 54 voneinander getrennt (Bezugs- 
zeichen 56). 

Es wird darauf hingewiesen, daB auch eine zweite Verfah- 60 
rensvarianle denkbar und vorteilhaft sein kann, wonach die 
Hauptteile 4 vor dem Zufiihren der Hachmaterialbahnen 48 
und 50 um die Forderlangsachse 52 gefaltet werden und erst 
hiemach die Hachmaterialbahnen 48, 50 jeweils an die nach 
auBen wciscnde Seite des Hauptteils 4 gefiihrt und dort be- 65 
festigt werden. Die iibrigen Verfahren sschri tie werden ana- 
log ausgefiihrt. 



Patentanspriiche 

1 . Windel- oder Inkontinzenzhoschen zum einmaligen 
Gebrauch mit einem den Saugkorper umfassenden 
Hauptteil (4), bestehend aus einem Vorderbereich (8), 
einem Riickbereich (9) und einem in Langsrichtung da- 
zwischen liegenden im Schrittbereich des Benutzers 
des Hoschens zu Uegen kommenden und gegebenen- 
falls quer zur Langsrichtung (29) bogenformige Aus- 
nehmungen fiir die Beine eines Benutzers auf wei sen- 
den Mittelbereich (10), wobei der Hauptteil (4) eine die 
korperabgewandte Seite AuBenseite (40) bildende, zu- 
mindest abschnittsweise fliissigkeitsdichte Schicht, ei- 
nen Saugkorper und eine die Innenseite bildende, zu- 
mindest im Bereich des darunter angeordneten Saug- 
korpers fliissigkeitsdurchlassige Schicht aufweist, und 
mit elastischen Materialabschnitlen (14, 16) welche 
den Vorderbereich (8) und den Riickbereich (9) zur Bil- 
dung der Hoschenform miteinander verbinden und sich 
in Umfangsrichtung (20) erstrecken, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Materialabschnitte (14, 16) einen in 
Umfangsrichtung (20) durchgehenden die HiiftofFnung 
des Hoschens begrenzenden Hiiftgurt (6) bilden, der 
auBen an den Riickbereich (9) des Hauptteils (4) unlos- 
bar angefiigt ist und mit einem vorderen Bauchab- 
schnitt (27) eine losbare Halteverbindung mit dem Vor- 
derbereich (8) des Hauptteils (4) eingeht, und dass der 
durchgehende Hiiftgurt (6) in dem vorderen Bauchab- 
schnitt (27) eine Sollbruchhnie (34) aufweist, an der er 
in zwei Hiiftgurtabschnitte auftrennbar ist. 

2. Windel- oder Inkontinzenzhoschen nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnel, dass der durchgehende 
Hiiftgurt (6) an einem Langsende (24) des Ruckbe- 
reichs (9) des Hauptteils (4) unlosbar angefiigt ist. 

3. Windel- oder Inkontinzenzhoschen nach Anspruch 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der durchge- 
hende Hiiftgurt (6) im vorgedehnten Zusland am Riick- 
bereich (9) des Hauptteils (4) unlosbar angefugt ist. 

4. Windel oder Inkontinenzhoschen nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der durchgehende Huftgurt (6) eine Hohe von 5 
bis 20 cm, insbesondere von 10 bis 15 cm, aufweist. 

5. Windel oder Inkontinenzhoschen nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Hiiftgurt (6) im wesentlichen iiber seine ge- 
samte Hohe (h) in Umfangsrichtung (20) elastisch ist. 

6. Mndel oder Inkontinenzhoschen nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zum Eingehen der losbaren Halteverbindung zwi- 
schen dem vorderen Bauchabschnitt (27) des durchge- 
henden Hiiftgurts (6) und dem Vorderbereich (8) des 
Hauptteils (4) an der korperzugewandten Innenseite 
des vorderen Bauchabschnitts (27) ein mechanisch wir- 
kendes Befestigungsmittel (28) und an der AuBenseite 
des Vorderbereichs (8) des Hauptteils (4) ein korre- 
spondierendes mechanisch wirkendes Befestigungsge- 
genmittel (30) vorgesehen ist. 

7. Windel oder Inkontinenzhoschen nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Huftgurt (6) von einem vorderen bauchseili- 
gen und einem hinteren riickenseitigen Materialab- 
schnitt (14, 16) gebildet ist, die an ihren seitlichen Que- 
renden iiber die gesamte Hohe des Hiiftgurts (6) unlos- 
bar aneinandergefiigt sind. 

8. Windel oder Inkontinenzhoschen nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Sollbruchlinie (34) in dem vorderen Bauchab- 
schnitt (27) des Hiiftgurts (6) von einer Schwachungs- 
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linie gebildetist. 

9. Windel oder Inkontinenzhoschen nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Sollbruchlinie (34) in dem vorderen Bauchab- 
schnitt (27) des Hiiftgurts (6) durch einen AufreiBab- 5 
schnitt verlaufl, der in den vorderen Bauchabschniti 
(27) des Huftgurls zwischengestiickt ist. 

10. Verfahren zum Herstellen eines Windel- oder In- 
konlinenzhoschens nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1-9, die folgenden Verfahrensschritte umfas- lO 
send: 

- Bilden des Hauptteils (4) mit den nnechanisch 
wirkenden Befestigungsgegenmitteln (28, 30) im 
Vorderbereich (8), 

- Bereilstellen einer ersten und zweiten elasti- 15 
schen oder elastifizierten den Hiiftgurt (6) bilden- 
den Flachmaterialbahn (48, 50), wobei in aquidi- 
stanten Abstanden der ersten Rachmaterialbahn 
(48) quer zu ihrer Langsrichtung manuell auf- 
trennbare Sollbruchlinien vorgesehen werden und 20 
auf einer Seite der ersten Flachmaterialbahn (48) 
die mit den Befestigungsgegenmitteln (30) des 
Hauptteils (4) zusammenwirkenden Befesti- 
gungsmittel (28) ausgebildet werden, 

- Fordem von aufeinanderfolgenden Hauptteilen 25 
(4) in senkrecht zu ihrer Langsrichtung (41) ver- 
laufender Querrichtung (44), wobei die Hauptteile 
(4) in Forderrichtung (46) voneinander beabstan- 
det sind, 

- Zuftihren der ersten und der zweiten Rachma- 30 
terialbahn (48, 50) und Fiigen an den jeweiligen 
Hauptteil (4), wobei die Flachmaterialbahnen (48, 
50) derart voneinander beabstandet in die Forder- 
ebene der Hauptteile (4) gebracht werden, dass 
die erste Flachmaterialbahn (48) im Vorderbe- 35 
reich (8) des Hauptteils (4) zugefuhrt wird und mit 
ihren Befestigungsmitteln (28) iosbar mit den Be- 
festigungsgegenmitteln (30) des Hauptteils ver- 
bunden wird und die zweite Flachmaterialbahn 
(50) im Riickbereich (9) des Hauptteils (4) zuge- 40 
fiihrt und un Iosbar an der AuBenseite (40) des 
Riickbereichs (9) des Hauptteils (4) befestigt 
wird, 

- Falten der zusammengesetzten Bahnen um eine 

in Forderrichtung verlaufende Querachse (52), so 45 
dass die erste und die zweite Flachmaterialbahn 
(48, 50) aufeinander gefaltet werden, 

- Unlosbares Verbinden der ersten und zweiten 
Rachmaterialbahn (48, 50) entlang einer quer zur 
Forderrichtung (46) verlaufenden Saumlinie (54), 50 

- Trennen der einzelnen Hoschen voneinander. 

1 1 . Verfahren zum Herstellen eines Windel- oder In- 
kontinenzhoschens nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1-9, die folgenden Verfahrensschritte umfas- 
send: 55 

- Bilden des Hauptteils (4) mit den mechanisch 
wirkenden Befestigungsgegenmitteln (30) im 
Vorderbereich (8), 

- Bereitstellen einer ersten und zweiten elasti- 
schen oder elastifizierten den Huftgurt (6) bilden- 60 
den Rachmaterialbahn (48, 50), wobei in aquidi- 
stanten Abstanden der ersten Rachmaterialbahn 
(48) quer zu ihrer Langsrichtung manuell auf 
trennbare Sollbruchlinien (34) vorgesehen werden 
und auf einer Seite der ersten Rachmaterialbahn 65 
(48) die mit den Befestigungsgegenmitteln (30) 
desHauptteils (4) zusammenwirkenden Befesti- 
gungsmittel (28) ausgebildet werden. 
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- Fordem von aufeinanderfolgenden Hauptteilen 
(4) in senkrecht zu ihrer Langsrichtung (41) ver- 
laufender Querrichtung (44), wobei die Hauptteile 
(4) in Forderrichtung (46) voneinander beabstan- 
det sind, 

- Falten des jeweiligen Hauptteils um eine in 
Forderrichtung verlaufende Querachse, 

- Zufuhren der ersten und der zweiten Rachma- 
terialbahn und Fiigen an den jeweiligen Hauptteil, 
wobei die Rachmaterialbahnen von beidseits der 
Forderebene der gefalteten Hauptteile in diese 
Forderebene derart gefuhrt werden, dass die erste 
Rachmaterialbahn an die AuBenseite des Vorder- 
bereichs des Hauptteils gefuhrt wird und mit ihren 
Befestigungsmittehi Iosbar mit den Befestigungs- 
gegenmittebi des Hauptteils verbunden wird und 
die zweite Rachmaterialbahn an die AuBenseite 
des Riickbereichs des Hauptteils gefuhrt und un- 
losbar an der AuBenseite des Riickbereichs des 
Hauptteils befestigt wird, 

- Unlosbares Verbinden der ersten und zweiten 
Rachmaterialbahn entlang einer quer zur Forder- 
richtung verlaufenden Saumlinie (54), 

- Trennen der einzelnen Hoschen voneinander. 
12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die jeweiligen Hauptteile (4) der 
Windel- oder Inkontinenzhoschen bei ihrer Herstellung 
in Langsrichtung (42) zusammenhangend gefordert 
werden und dann voneinander getrennt und um 90 
Grad gedreht werden, und dann auf Abstand zueinan- 
der weitergefbrdert werden. 
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Translation of Gemnan laid-open patent application DE 198 13 334 A 1 

Diaper or incontinence briefs 

The invention relates to single-use diaper or incontinence briefs with a main part 
(4) enclosing the absorbent article and comprising a front region (8), a back region (9) and a 
middle region (10), which lies in between in the longitudinal direction, comes to lie in the crotch 
region of the user of the briefs and possibly has transversely to the longitudinal direction arcuate 
openings for the legs of a user, the main part (4) having a layer which forms the outer side (40). 
facing away from the body, and is liquid-impermeable at least in certain portions, an absorbent 
article and a layer which forms the inner side and is liquid-permeable at least in the region of the 
absorbent article arranged under it, and with elastic material portions which connect the front 
region (8) and the back region (9) to each other to form the shape of the briefs and extend in the 
circumferential direction (20); to allow the briefs to be universally used, it is proposed according 
to the invention to fonn the briefs in such a way that the material portions (14, 16) form a girdle 
(6) which is continuous in the circumferential direction (20), bounds the waist opening of the 
briefs, is undetachably joined on the outside onto the back region (9) of the main part (4) and. 
with a front stomach portion (27), enters into a releasable holding connection with the front 
region (8) of the main part (4). and that the continuous girdle (6) has in the front stomach portion 
(27) a predetermined breaking line (34), at which it can be separated into two girdle portions. 

Description 

The invention relates to single-use diaper or incontinence briefs with a main part 
enclosing the absorbent article and comprising a front region, a back region and a middle 
region, which lies in between in the longitudinal direction, comes to lie in the crotch region of the 
user of the briefs and possibly has transversely to the longitudinal direction arcuate openings for 
the legs of a user, the main part having a layer which forms the outer side, facing away from the 
body, and is liquid-impermeable at least in certain portions, an absorbent article and a layer 
which forms the inner side and is liquid-permeable at least in the region of the absorbent article 
arranged under it, and with elastic material portions which connect the front region and the back 
region to each other to form the shape of the briefs and extend in the circumferential direction. 
The tenn "single-use" means that, when it is soiled with body exudates, the article is thrown 
away as intended. 

Diaper or incontinence briefs of this type are known for example from EP 0 605 
012 A1 and from WO 95/17 871. In the case of these articles, to be referred to as diaper or 
incontinence briefs in the broadest sense, putting them on and closing them to form the briefs 
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shape is laborious. In the case of WO 95/17 871, the lateral elastic material portions must be 
positioned with their fastening elements relatively exactly with respect to corresponding 
fastening elements on the front region. Moreover, the sanitary article rather conveys the 
impression of a diaper than a pair of briefs and is therefore likely to be met with reservations, in 
particular in the case of incontinence care for adults. It is not possible to put on the article in the 
manner of briefs, i.e. "to put on" the article with the legs passing through a waist opening and 
leg opening. In the case of the article according to EP 0 605 012 A1, putting it on is extremely 
laborious, since the lateral elastic material portions are completely detachable from the main 
part of the article and therefore have to be laboriously positioned. In this case, it is likely that 
even people only requiring little care will find it difficult to put the article on. There is the risk of 
the lateral material portions not being correctly positioned and the article consequently not being 
put on in the optimally fitting manner, with the consequence that it can only pert'orm its function 
inadequately. 

The diaper or incontinence briefs known from EP 0 638 304 A1 do admittedly 
allow putting on in the manner of briefs, since a circumferential waist opening is formed. If, 
however, the diaper or incontinence briefs are to be used by persons requiring care, in particular 
bedridden persons, the continuous waist opening proves to be disadvantageous, because the 
article has to be brought into its position for use over the legs of the user. For forming the waist 
opening, in the front region an elastic strip-shaped portion is undetachably joined onto the 
lateral edges of the main part, which for its part is not elastic. This produces uneven tensile 
stresses in the circumferential direction of the briefs, which are felt to be unpleasant by a user of 
the briefs. Furthermore, they lead to a poor shape of the garment and inadequate fit, which are 
likewise felt to be unpleasant. In the case of these diaper or incontinence briefs, too, the main 
part extends to the sides up to where the elastic front waist portion joins on, which on the one 
hand entails high material costs and on the other hand is disadvantageous because of the lack 
of air permeability of the material, in particular in summer for bedridden persons. 

On the basis of the known diaper or incontinence briefs, the object of the present 
invention is to provide universally usable briefs with high wearing comfort which can 
nevertheless be produced in a cost-effective way. 

This object is achieved in the case of diaper or incontinence briefs of the stated 
type according to the invention by the material portions forming a girdle which is continuous in 
the circumferential direction, bounds the waist opening of the briefs, is undetachably joined on 
the outside onto the back region of the main part and, with a front stomach portion, enters into a 
releasable holding connection with the front region of the main part, and by the continuous 
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girdle having in the front stomach portion a predetermined breaking line, at which it can be 
separated into two girdle portions. 

Consequently, the invention provides diaper or incontinence briefs which can 
both be put on in the manner of briefs and, after separating the front stomach portion of the 
girdle in a way corresponding to a diaper in the broadest sense, be positioned on a user and 
closed. In the first case (use as briefs, undetached girdle), the user additionally has the choice 
of putting the diaper on with the main part fixed to the front stomach portion of the girdle or 
detaching the main part from the girdle before putting it on, so that the user gets in through the 
closed girdle and then brings the main part from the rear through between the legs to the front 
and fixes it to the girdle. 

It proves to be particularly advantageous in this case that the elastic or elastified 
material portions form the waist opening of the briefs both in the front region and in the back 
region of the article. As a result, an optimum shape of the briefs is achieved by uniform tensile 
conditions at the front and rear, which bring the briefs into unifomi fitting contact with the body of 
a user. 

With regard to cost-effective use of material, it proves to be advantageous if the 
continuous girdle only partly overlaps the back region of the main part enclosing the absorbent 
article and is undetachably joined onto a longitudinal end of the back region of the main part. 
This also enhances the uniformity of the stress conditions achieved by the elastic girdle. 
Furthermore, it should prove to be advantageous if the continuous girdle is undetachably joined 
onto the back region of the main part in the pre-stretched state. 

The continuous girdle has a height of from 5 to 20 cm, preferably from 10 to 15 
cm, and therefore virtually forms the entire region of the briefs extending in the circumferential 
direction. It is preferably elastic or elastified in the transverse direction of the briefs over its 
entire height. 

This means that the girdle may consist of a solidly elastic material, for example 
an elastic nonwoven, an elastic sheet or a corresponding laminate. In a preferred way, the 
circumferentially elastic girdle is formed by two nonwoven layers and elastic means arranged in 
between, for example elastic filaments. 

In a development of the invention, it is proposed that, for entering into the 
detachable holding connection between the front stomach portion of the continuous girdle and 
the front region of the main part, a mechanically acting fastening means is provided on the inner 
side of the stomach portion facing the body and a corresponding mechanically acting mating 
fastening means is provided on the outer side of the front region of the main part. When the 
briefs are put on, the main part brought through or pulled fonA^ard between the legs of a user is 
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therefore detachably fixed on the inner side of the girdle, that is between the upper side of the 
body and the girdle. 

It has proven to be particularly advantageous in technical production terms if the 
girdle is fornned by a front material portion on the stomach side and a rear material portion on 
the back side, which are undetachably joined to each other at their lateral transverse ends over 
the entire height of the girdle. 

For forming the predetermined breaking line, a line of weakness is preferably 
provided, for example in the form of a perforation, which according to one variant is provided 
directly in the front stomach portion of the girdle. In the case in which the elasticity of the girdle 
is brought about by elastic filaments, it proves to be advantageous likewise to weaken or even 
sever the elastic filaments in the region of the line of weakness, in order to facilitate the 
separating operation. According to another variant, however, it is also conceivable for the 
predetermined breaking line in the front stomach portion of the girdle to run through a tear-open 
portion, which is interposed in the front stomach portion of the girdle. The separability of the 
girdle can be ensured not only by a simple line of weakness but also by a kind of tear-open tab. 
For example, the girdle may have two lines of weakness lying closely alongside each other, 
which form the tear-open tab. The region therebetween may be reinforced, for example by an 
additionally applied layer of material. A grip (finger lift or the like) may be provided, making it 
easier to grasp this region and separate the girdle. 

The subject matter of the invention also covers a method which can be carried 
out cost-effectively for producing diaper or incontinence briefs according to the invention. A 
method of this type comprises the features of the independent claims 10 or 1 1 . which differ from 
each other in the following ways: in the first case (claim 10). a first flat material web and a 
second flat material web, which form the girdle, are fed in a manner in which they are spaced 
apart from each other to the front region or back region of the main part and fastened to the 
main part, and, after that, the article is folded about a transverse axis to form the briefs shape. 
According to the second variant of the method (claim 11), the main part is firstly folded, and only 
then are the flat material webs brought up to the main part of the article on both sides of the 
conveying plane, preferably from above and below, and joined onto said main part of the article. 

It has proven to be advantageous furthermore if the respective main parts of the 
diaper or incontinence briefs to be produced are conveyed in a contiguous manner in the 
longitudinal direction during their production and then separated from one another and turned 
through 90"* and, after that, conveyed further at a distance from one another. 

Further features, details and advantages of the invention emerge from the 
graphic representation and description which follows of a preferred embodiment of the diaper or 
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incontinence briefs according to the invention and of the method for producing said briefs. In 
the drawing: 

figure 1 shows a perspective view of a preferred embodiment of the diaper or 
incontinence briefs according to the invention; 

figure 2 shows a view of the briefs according to figure 1, with the front region of 
the main part detached from the girdle; 

figures 3a to 3d show various method steps for producing diaper or incontinence 
briefs according to the invention. 

Figures 1 and 2 show a perspective view of diaper or incontinence briefs, 
designated overall by the reference numeral 2. 

The briefs 2 comprise a main part 4, which also includes an absorbent article, 
and a circumferentially extending girdle 6. The main part 4 comprises a front region 8, a back 
region 9 and a crotch region 10, which lies in between and in which substantially arcuate 
openings 12 are formed to form the leg openings. It goes without saying that the leg openings 
may be elastified in a known way and may also have leakage prevention systems (as known for 
example from DE 42 26 370 A1 and EP 0 209 326 B1). The girdle 6 is fomned by two 
circumferentially extending material portions 14 and 16, which are undetachably joined to each 
other, for example adhesively bonded or sealed, along lateral joining lines 18. The material 
portions 14, 16 are elastic or elastified in the circumferential direction 20, which can be achieved 
preferably by introducing elastic filaments 22, which are only indicated in the figures. The girdle 
6 formed by the material portions 14, 16 is undetachably attached to a longitudinal end portion 
24 of the main part 4. with a longitudinal end edge 25 of the main part 4 running at a distance 
from the peripheral waist opening edge 26 of the girdle 6, so that the girdle 6 and the main part 
4 only partly overlap each other in the longitudinal direction 21. 

By contrast, the front region 8 of the main part 4 overlaps with a front stomach 
portion 27 of the girdle 6 substantially over the entire height h of the girdle 6, as can be seen 
from figure 1. In the region where the front region 8 of the main part 4 overlaps with the front 
stomach portion 27 of the girdle 6, two mechanically acting fastening means 28 are provided on 
the inner side of the girdle 6 and interact with a corresponding sheet-like mating fastening 
means 30. which has been applied to the outer side 32. facing away from the body, of the front 
region 6 of the main part 4. The fastening means 28, 30 preferably constitute a hook/loop 
material. In this way, the front region 8 of the main part 4 can be connected to the girdle 6 and 
detached as and when required. 

The front stomach portion 27 of the girdle 6 has, furthermore, a predetermined 
breaking line 34 (which runs through between the two fastening means 28) in the fomn of a line 
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of weakness 36. which is formed by perforation and extends over the entire height h of the 
girdle 6. As a result, the front stomach portion 27 of the girdle 6 can be manually separated. 

It is pointed out that, instead of two first fastening means 28, a continuous first 
fastening means 28 could also be provided, through which the predetermined breaking line 
would then advantageously run. In a corresponding way, the mating fastening means 30 on the 
girdle 6 could take the form of a plurality of separate fastening regions. 

It is therefore possible not only for the briefs to be put on in the manner of briefs, 
in that a user puts his legs through the waist opening and the leg openings, and then pulls the 
briefs up into their position for use (it also being possible for the main part 4 to be detached at 
the front from the girdle 6), but it is also conceivable for the front stomach portion 27 to be 
separated, so that, for example in the case of persons requiring care, the briefs can be put on 
and closed rather in the manner of a diaper. The opened article is then, for example, pushed 
under the body of a person lying on his back. Then, the main part 4 is pulled forward between 
the legs of the person and placed onto the stomach, so that the two freely ending portions of the 
girdle 6 can likewise be wrapped circumferentially over the stomach and fixed with their 
fastening means 28 on the mating fastening means 30 of the main part 4. 

A method for producing the product described above is outlined below on the 
basis of figures 3a to d: main parts 4 enclosing an absorbent article are formed in continuous 
sequence in a method which is not represented and is known per se. for forming a diaper or 
incontinence product. The respective main part 4 comprises at least one layer which forms the 
outer side 40, facing away from the body, and is liquid-impermeable at least in certain portions, 
the absorbent article and a layer which forms the inner side, facing the body, and is liquid- 
permeable at least in the region of the absorbent article. On the outer side 40, the mating 
fastening means 30 are provided. The main parts 4 are conveyed as portions of a continuous 
web in the longitudinal direction 41 of the respective main part 4 (arrow 42) and, for forming the 
individual main parts 4, are separated into portions perpendicularly in relation to the conveying 
direction 42 (figure 3a). The respective main part 4 is then turned by 90"* about an axis running 
perpendicularly in relation to the plane of the drawing and is subsequently conveyed further in 
the transverse direction 44, running perpendicularly in relation to the longitudinal direction 41 
(arrow 46). 

Then, first and second elastic or elastified flat material webs 48, 50 are fed into 
the conveying plane of the main parts 4. The first flat material web 48 has perforations 36 
introduced at intervals perpendicularly in relation to the conveying direction 46 or the extent of 
the flat material webs 48 and forming the predetermined breaking line 34 (cf. figures 1 , 2). On 
the side of the flat material web 48 facing the outer side 40 of the main parts 4, the first 
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mechanically acting fastening means 28 have also been adhesively attached on both sides of 
the predetermined breaking line 34 (cf. figure 1 and figure 2) before the feeding of the web in 
the form of sheet-like portions. The first flat material web 48 is fed in such that the 
predetermined breaking line 34 is substantially in line with the longitudinal center direction 41 of 
the main part 4 and the first fastening means 28 are positioned on the corresponding mating 
fastening means 30. As a result, the first flat material web 48 is detachably fastened to the front 
region 8 of the main part 4. 

The second flat material web 50 only partly overlaps the back region 9 of the 
main part 4 in the longitudinal direction 31 and is undetachably joined there onto the main part 
4. 

After that, the composite formed from the flat material webs is folded about a 
longitudinal conveying axis 52, which can be seen from figure 3d, in such a way that the side 
facing the body, which in the representations of figure 3 forms the back side, is folded onto 
itself, and the flat material webs 48 and 50 come to lie virtually congruently one on top of the 
other. In this configuration, the flat material webs 48 and 50 are respectively connected 
undetachably to each other, preferably fused, on both sides of the main body 4 along lateral 
seam lines 54. In this step or in a step arranged after the joining operation, the individual briefs 
are finally separated from one another in the region of their sufficiently widely formed seam 
region 54 (reference numeral 56). 

It is pointed out that a second method variant is also conceivable and may be 
advantageous, whereby the main parts 4 are folded about the longitudinal conveying axis 52 
before the feeding of the flat material webs 48 and 50 and only after that are the flat material 
webs 48, 50 respectively brought to the outwardly facing side of the main part 4 and fastened 
there. The remaining method steps are analogously performed. 

Patent claims 

1. Single-use diaper or incontinence briefs with a main part (4) enclosing the 

absorbent article and comprising a front region (8), a back region (9) and a middle region (10), 
which lies in between in the longitudinal direction, comes to lie in the crotch region of the user of 
the briefs and possibly has transversely to the longitudinal direction (29) arcuate openings for 
the legs of a user, the main part (4) having a layer which forms the outer side (40), facing away 
from the body, and is liquid-impermeable at least in certain portions, an absorbent article and a 
layer which forms the inner side and is liquid-permeable at least in the region of the absorbent 
article arranged under it, and with elastic material portions (14, 16) which connect the front 
region (8) and the back region (9) to each other to form the shape of the briefs and extend in the 
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circumferential direction (20), characterized in that the material portions (14, 16) form a girdle 
(6) which is continuous in the circumferential direction (20). bounds the waist opening of the 
briefs, is undetachably joined on the outside onto the back region (9) of the main part (4) and, 
with a front stomach portion (27), enters into a releasable holding connection with the front 
region (8) of the main part (4), and in that the continuous girdle (6) has in the front stomach 
portion (27) a predetermined breaking line (34), at which it can be separated into two girdle 
portions. 

2. Diaper or incontinence briefs according to claim 1, characterized in that the 
continuous girdle (6) is undetachably joined onto a longitudinal end (24) of the back region (9) of 
the main part (4). 

3. Diaper or incontinence briefs according to claim 1 or 2, characterized in that the 
continuous girdle (6) is undetachably joined onto the back region (9) of the main part (4) in the 
pre-stretched state. 

4. Diaper or incontinence briefs according to one of the preceding claims, 
characterized in that the continuous girdle (6) has a height of from 5 to 20 cm, in particular from 
10 to 15 cm. 

5. Diaper or incontinence briefs according to one of the preceding claims, 
characterized in that the girdle (6) is elastic in the circumferential direction (20) substantially 
over its entire height (h). 

6. Diaper or incontinence briefs according to one of the preceding claims, 
characterized in that, for entering into the detachable holding connection between the front 
stomach portion (27) of the continuous girdle (6) and the front region (8) of the main part (4), a 
mechanically acting fastening means (28) is provided on the inner side of the front stomach 
portion (27) facing the body and a corresponding mechanically acting mating fastening means 
(30) is provided on the outer side of the front region (8) of the main part (4). 

7. Diaper or incontinence briefs according to one of the preceding claims, 
characterized in that the girdle (6) is formed by a front material portion (14) on the stomach side 
and a rear material portion (16) on the back side, which are undetachably joined to each other 
at their lateral transverse ends over the entire height of the girdle (6). 

8. Diaper or incontinence briefs according to one of the preceding claims, 
characterized in that the predetermined breaking line (34) in the front stomach portion (27) of 
the girdle (6) is formed by a line of weakness. 

9. Diaper or incontinence briefs according to one of the preceding claims, 
characterized in that the predetermined breaking line (34) in the front stomach portion (27) of 
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the girdle (6) runs through a tear-open portion, which is interposed in the front stonnach portion 
(27) of the girdle. 

10. Method for producing a diaper or incontinence briefs according to one or more of 
claims 1-9, comprising the following method steps: 

- forming the main part (4) with the mechanically acting mating fastening means (28, 30) in the 
front region (8), 

- providing a first and second elastic or elastified flat material web (48, 50), forming the girdle 
(6), with manually separable predetermined breaking lines being provided at equidistant 
intervals of the first flat material web (48), transversely in relation to its longitudinal direction, 
and the fastening means (28) which interact with the mating fastening means (30) of the 
main part (4) being formed on one side of the first flat material web (48), 

- conveying successive main parts (4) in the transverse direction (44), running perpendicularly 
in relation to their longitudinal direction (41 ), the main parts (4) being spaced apart from one 
another in the conveying direction (46), 

- feeding the first and second flat material webs (48, 50) and joining them to the respective 
main part (4), the flat material webs (48, 50) being brought into the conveying plane of the 
main parts (4) in a manner in which they are spaced apart from each other in such a way that 
the first flat material web (48) is fed in the front region (8) of the main part (4) and detachably 
connected by its fastening means (28) to the mating fastening means (30) of the main part, 
and the second flat material web (50) is fed in the back region (9) of the main part (4) and 
undetachably fastened on the outer side (40) of the back region (9) of the main part (4), 

- folding the brought-together webs about a transverse axis (52), running in the conveying 
direction, so that the first flat material web (48) and the second flat material web (50) are 
folded onto each other, 

- undetachably connecting the first and second flat material webs (48, 50) along a seam line 
(54), running transversely in relation to the conveying direction (46), 

- separating the individual briefs from one another. 

11. Method for producing diaper or incontinence briefs according to one or more of 
claims 1-9, comprising the following method steps: 

- forming the main part (4) with the mechanically acting mating fastening means (30) in the 
front region (8), 

- providing a first and second elastic or elastified flat material web (48, 50), forming the girdle 
(6), with manually separable predetermined breaking lines (34) being provided at equidistant 
intervals of the first flat material web (48), transversely in relation to its longitudinal direction, 
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and the fastening means (28) which interact with the mating fastening means (30) of the 
main part (4) being formed on one side of the first flat material web (48), 

- conveying successive main parts (4) in the transverse direction (44), running perpendicularly 
in relation to their longitudinal direction (41), the main parts (4) being spaced apart from one 
another in the conveying direction (46), 

- folding the respective main part about a transverse axis, running in the conveying direction, 

- feeding the first and second flat material webs and joining them to the respective main part, 
the flat material webs being brought from both sides of the conveying plane of the folded 
main parts into this conveying plane in such a way that the first flat material web is brought 
onto the outer side of the front region of the main part and detachably connected by its 
fastening means to the mating fastening means of the main part, and the second flat material 
web is brought onto the outer side of the back region of the main part and undetachably 
fastened on the outer side of the back region of the main part, 

- undetachably connecting the first and second flat material webs along a seam line (54), 
running transversely in relation to the conveying direction, 

- separating the individual briefs from one another. 

12. Method according to claim 10 or 11, characterized in that the respective main 

parts (4) of the diaper or incontinence briefs are conveyed in a contiguous manner in the 
longitudinal direction (42) during their production and then separated from one another and 
turned through 90 degrees and then conveyed further at a distance from one another. 
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